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모터

절연 노후화

모터

내부

모터

외부

고장 모드
모터 및 부하의 상태

시 공 기 운 용 기

운전 초기 절연 노후화 절연 파괴

그리스 노후화 베어링 흠집 베어링 파괴

운전 초기조정 모터의 노후화 진행

운전 초기 부하의 노후화 진행

노 후 화  진 행 기 파 괴 기

베어링 이상

회전축 이상

회전축 이상
●불균형

●얼라인먼트 오류

●로터・스테이터

   이상

부하 이상
●캘리브레이션

●장치 이상

●과부하

K6CM-ISM□(절연 저항 타입)【절연 노후화】

K6CM-VBM□ (진동･온도 타입)【속도･가속도】

K6CM-CIM□ (전류 종합 진단 타입)

【노후 정도】

K6CM-CIM□ (전류 종합 진단 타입)【노후 정도】

K6CM-CIM□ (전류 종합 진단 타입)      【노후 정도】

K6CM-VBM□(진동･온도 타입)【속도】

K6CM-VBM□ (진동･온도 타입)【속도】

설치 불량

센터링

불량 등

설치 불량

운전 조건 불량

부하부 불량

K6CM
-VBM

□
(진

동
･ 온

도
 타

입
)【

온
도

】

K6CM
-CIM

□
(전

류
 종

합
 진

단
 타

입
)【

과
전

류
】

노후화 진행과 고장 모드

검출하고자 하는 고장 모드에 가장 적합한 기종을 선정하십시오.



3

모터

절연 노후화

모터

내부

모터

외부

고장 모드
모터 및 부하의 상태

시 공 기 운 용 기

운전 초기 절연 노후화 절연 파괴

그리스 노후화 베어링 흠집 베어링 파괴

운전 초기조정 모터의 노후화 진행

운전 초기 부하의 노후화 진행

노 후 화  진 행 기 파 괴 기

베어링 이상

회전축 이상

회전축 이상
●불균형

●얼라인먼트 오류

●로터・스테이터

   이상

부하 이상
●캘리브레이션

●장치 이상

●과부하

K6CM-ISM□(절연 저항 타입)【절연 노후화】

K6CM-VBM□ (진동･온도 타입)【속도･가속도】

K6CM-CIM□ (전류 종합 진단 타입)

【노후 정도】

K6CM-CIM□ (전류 종합 진단 타입)【노후 정도】

K6CM-CIM□ (전류 종합 진단 타입)      【노후 정도】

K6CM-VBM□(진동･온도 타입)【속도】

K6CM-VBM□ (진동･온도 타입)【속도】

설치 불량

센터링

불량 등

설치 불량

운전 조건 불량

부하부 불량

K6CM
-VBM

□
(진

동
･ 온

도
 타

입
)【

온
도

】

K6CM
-CIM

□
(전

류
 종

합
 진

단
 타

입
)【

과
전

류
】

노후화 진행과 고장 모드

검출하고자 하는 고장 모드에 가장 적합한 기종을 선정하십시오.



4

펌
프 

계
통

팬 

계
통

기
타

반
송 

계
통

목　차

노후화 진행과 고장 모드 ...........................................................  P. 2

I.  펌프 계통 활용 사례
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III. 반송 계통 활용 사례
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IV. 기타 활용 사례
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I. 펌프 계통 활용 사례

계측 대상 설비

차량 부품 세정용 펌프

세정용 펌프

펌프를 모터로 구동하여 

세정용수를 세정조로 보냄

11kW/200V/4극

인버터 구동 60Hz

물을 공급

모터

세정조

세정수를 

계속 흘려보냄

펌프

K6CM-CIM
K6CM-CICB

K6CM-CIM을 사용한 노후 정도 계측 결과

전류 파형 데이터 ※

정상 동작 시의 계측값 20 동작 이상 시의 계측값 75

이 활용 사례에서의 '노후 정도'의 경보 최소치 예

도입 기대 효과

펌프의 에어록 등의 이상을 검출할 수 있으므로

노후되어 정지하기 전에 유지보수할 수 있습니다.

정상 이상

동작 이상: 펌프 내에 기포가 유입되어 에어 록이 발생한 상태

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

부하 이상(캘리브레이션)

고장 모드

노후 정도

검출 파라메터

파형이 왜곡됨

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

30

50

시간[ms] 시간[ms]

전
류

[A
]

전
류

[A
]

60

40

0 50 100 150 200 50 100 150 200

20

0

-20

-40

-60

60

40

20

0

-20

-40

-60

0

전류 종합 진단

※ K6CM에서 전류 파형 데이터를 출력할 수 없습니다.
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I. 펌프 계통 활용 사례

계측 대상 설비

냉각수 순환 펌프

K6CM-VBM을 사용한 가속도 계측 결과

이 활용 사례에서의 '가속도'의 경보 최소치 예

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

0.99G

4.08G

도입 기대 효과

베어링의 그리스의 노후화나 부족, 

이물질 혼입을 검출할 수 있습니다.

동작 이상 시의 계측값 1.5G 이상
베어링부의 윤활유 부족

정상 동작 시의 계측값  0.6G 정도

0.99G

4.08G

[G]

축 직경 D[mm]×회전수 N[rpm]

축 직경 85㎜×1560rpm
≒13.3×104

10.00

1.00

0.10

0.01
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18

주의 이상 최소치 이상 최소치 주의

20
×104

냉각수를 설비로 순환시키는 펌프

110kW/380V/4극

인버터 구동 52Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

베어링 이상

고장 모드

가속도

검출 파라메터

진동･온도

측정 시간[시간]

가
속

도
[G

]

3.0

2.5

2.0

1.5

1.0

0.5
0 24 48 72 96 120 144

정상

주의

이동 평균: 없음
이동 평균: 16회

이 타이밍에 
윤활유를 주유

진동 센서

설치 위치

I. 펌프 계통 활용 사례

계측 대상 설비

유압 펌프

K6CM-CIM을 사용한 노후 정도 계측 결과

노후 정도 로그 데이터

정상 동작 시의 계측값 32 동작 주의 상태의 계측값 47

이 활용 사례에서의 '노후 정도'의 경보 최소치 예

도입 기대 효과

기간이 아니라 모터의 노후 정도로 유지보수 시기를 

추정할 수 있습니다.

유지보수 시기를 자동으로 알릴 수 있습니다.

정상 주의

10년 이상 전에 설치한 펌프설치한 직후의 펌프

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

45

55

펌프

유압 실린더

방향 전환 밸브

피스톤

오일 탱크

전류 종합 진단

유압 설비의 유압 펌프 구동 모터

37kW/200V/6극

직입 60Hz

※유압 일정 상태에서 계측

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

시간 경과에 따른 노후화

고장 모드

노후 정도

검출 파라메터

0 2 4 6 8 10
측정 시간[분]

0 2 4 6 8 10
측정 시간[분]

약 10분간의 평균값: 47약 10분간의 평균값: 32

이동 평균: 8회이동 평균: 8회

노
후

 정
도

80

70

60

50

40

30

20

10

0

노
후

 정
도

80

70

60

50

40

30

20

10

0
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시간 경과에 따른 노후화

고장 모드

노후 정도

검출 파라메터

0 2 4 6 8 10
측정 시간[분]

0 2 4 6 8 10
측정 시간[분]

약 10분간의 평균값: 47약 10분간의 평균값: 32

이동 평균: 8회이동 평균: 8회

노
후

 정
도

80

70

60

50

40

30

20

10

0

노
후

 정
도

80

70

60

50

40

30

20

10

0
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II. 팬 계통 활용 사례

계측 대상 설비

오븐 냉각용 팬 모터

금속 캔 건조용 오븐의 

냉각용 팬

18.5kW/200V/4극

인버터 구동 30Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

K6CM-VBM을 사용한 가속도 계측 결과

이 활용 사례에서의 최소치 예

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

0.13G

0.57G

도입 기대 효과

기간이 아니라 모터의 노후 정도로 유지보수 시기를

추정할 수 있습니다.

유지보수 시기를 자동으로 알릴 수 있습니다.

[G]

축 직경 48㎜×900rpm
≒4.3×104

주의 이상 최소치 이상 최소치 주의

축 직경 D[mm]×회전수 N[rpm]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

×104

0.13G

0.57G

계측 대상 모터

10.00

1.00

0.10

0.01

진동･온도

시간 경과에 따른 노후화

고장 모드

가속도

검출 파라메터

1.8

1.6

1.4

1.2

1

0.8

0.6

0.4

0.2

0

가
속

도
[G

]

0.0 0.5 1.0 1.5 2.0

이동 평균: 없음

측정 시간[분]

7년 전에 유지보수한 모터의 계측값

1.25G
이상값

정상

주의

이상

II. 팬 계통 활용 사례

도입 기대 효과

모터의 이상을 원격으로 검출할 수 있습니다.

베어링의 노후화를 검출할 수 있으므로 

정지하기 전에 교환할 수 있습니다.

계측 대상 설비

악취 가스 처리 설비의
탈취 팬

K6CM-VBM을 사용한 가속도/속도 계측 결과

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

2.8mm/s

7.1mm/s

이 활용 사례에서의 최소치 예

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

0.37G

1.54G

정상 동작 시의 계측값

0.15G
동작 이상 시의 계측값

1.30G
이상한 소리가 나는 모터정상 제품

정상 동작 시의 계측값

1.9mm/s
동작 이상 시의 계측값

2.9mm/s
이상한 소리가 나는 모터정상 제품

[G]

축 직경 48㎜×1500rpm
≒7.2×104

주의 이상 최소치 이상 최소치 주의

축 직경D[mm]×회전수N[rpm]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

×104

0.37G

1.54G

깨끗한
공기

저농도
악취 가스

활성탄 흡착

활성탄 흡착탑

탈취 팬

미스트 제거

10.00

1.00

0.10

0.01

가속도 계측 결과

속도 계측 결과

가속도의 경보 최소치 예

속도의 경보 최소치 예

진동･온도

악취 가스 처리 설비의 탈취 팬

악취 성분을 활성탄으로 제거하여 

깨끗한 공기로 밖에 배출하기 위한 팬

22kW/400V

직입 구동 50Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

고장 모드 시간 경과에 

따른 노후화

검출 파라메터 속도, 가속도

A
A A

B
B

BC

C
C

A

B

CD
D

D
D

0.71mm/s

진동 속도의 rms값
15kW 이하

소형 기계
15kW~75kW

중형 기계

최소치 주의

최소치 주의

높은 강성의 기초

대형 기계
부드러운 강성의 기초

대형 기계 판정

정상

주의

이상

1.12mm/s
1.80mm/s
2.80mm/s
4.50mm/s
7.10mm/s

11.20mm/s
18.00mm/s
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II. 팬 계통 활용 사례

계측 대상 설비

오븐 냉각용 팬 모터

금속 캔 건조용 오븐의 

냉각용 팬

18.5kW/200V/4극

인버터 구동 30Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

K6CM-VBM을 사용한 가속도 계측 결과

이 활용 사례에서의 최소치 예

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

0.13G

0.57G

도입 기대 효과

기간이 아니라 모터의 노후 정도로 유지보수 시기를

추정할 수 있습니다.

유지보수 시기를 자동으로 알릴 수 있습니다.

[G]

축 직경 48㎜×900rpm
≒4.3×104

주의 이상 최소치 이상 최소치 주의

축 직경 D[mm]×회전수 N[rpm]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

×104

0.13G

0.57G

계측 대상 모터

10.00

1.00

0.10

0.01

진동･온도

시간 경과에 따른 노후화

고장 모드

가속도

검출 파라메터

1.8

1.6

1.4

1.2

1

0.8

0.6

0.4

0.2

0

가
속

도
[G

]

0.0 0.5 1.0 1.5 2.0

이동 평균: 없음

측정 시간[분]

7년 전에 유지보수한 모터의 계측값

1.25G
이상값

정상

주의

이상

II. 팬 계통 활용 사례

도입 기대 효과

모터의 이상을 원격으로 검출할 수 있습니다.

베어링의 노후화를 검출할 수 있으므로 

정지하기 전에 교환할 수 있습니다.

계측 대상 설비

악취 가스 처리 설비의
탈취 팬

K6CM-VBM을 사용한 가속도/속도 계측 결과

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

2.8mm/s

7.1mm/s

이 활용 사례에서의 최소치 예

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

0.37G

1.54G

정상 동작 시의 계측값

0.15G
동작 이상 시의 계측값

1.30G
이상한 소리가 나는 모터정상 제품

정상 동작 시의 계측값

1.9mm/s
동작 이상 시의 계측값

2.9mm/s
이상한 소리가 나는 모터정상 제품

[G]

축 직경 48㎜×1500rpm
≒7.2×104

주의 이상 최소치 이상 최소치 주의

축 직경D[mm]×회전수N[rpm]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

×104

0.37G

1.54G

깨끗한
공기

저농도
악취 가스

활성탄 흡착

활성탄 흡착탑

탈취 팬

미스트 제거

10.00

1.00

0.10

0.01

가속도 계측 결과

속도 계측 결과

가속도의 경보 최소치 예

속도의 경보 최소치 예

진동･온도

악취 가스 처리 설비의 탈취 팬

악취 성분을 활성탄으로 제거하여 

깨끗한 공기로 밖에 배출하기 위한 팬

22kW/400V

직입 구동 50Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

고장 모드 시간 경과에 

따른 노후화

검출 파라메터 속도, 가속도

A
A A

B
B

BC

C
C

A

B

CD
D

D
D

0.71mm/s

진동 속도의 rms값
15kW 이하

소형 기계
15kW~75kW

중형 기계

최소치 주의

최소치 주의

높은 강성의 기초

대형 기계
부드러운 강성의 기초

대형 기계 판정

정상

주의

이상

1.12mm/s
1.80mm/s
2.80mm/s
4.50mm/s
7.10mm/s

11.20mm/s
18.00mm/s
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II. 팬 계통 활용 사례

계측 대상 설비

냉각탑 팬

K6CM-CIM을 사용한 노후 정도 계측 결과

이 활용 사례에서의 '노후 정도'의 경보 최소치 예

도입 기대 효과

기간이 아니라 모터의 노후 정도로 유지보수 시기를 

추정할 수 있습니다.

유지보수 시기를 자동으로 알릴 수 있습니다.

전류[A] 계측 데이터 이상적인 사인파

2호기　전류 파형 데이터의 경우

2호기의
경우

1호기의
경우

2호기의
경우

1호기의
경우

정상 동작 시의 계측값  29 동작 이상 시의 계측값  71

정상 이상

분해 수리 전분해 수리 후

분해 수리 후

정상 동작 시의 계측값  32 동작 이상 시의 계측값  44
분해 수리 전

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

40

50

[초]

전류[A] 계측 데이터 이상적인 사인파

[초]

이상적인 사인파에서의 괴리 정도가 큼
30

25

20

15

10

5

00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
-5

-10

-15

-20

-25

-30

30

25

20

15

10

-5

-10

-15

-20

-25

-30

5

0

생산 설비로 보내는 냉각수를 식히는 장치

낮에 기온이 상승한 경우, 팬을 회전시켜 

핀을 냉각하여 냉각수의 온도를 낮춤

5.5kW/200V/4극

직입 구동 60Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

고장 모드 시간 경과에 따른 노후화

검출 파라메터 노후 정도, 가속도

진동･온도

전류 종합 진단

K6CM-VBM을 사용한 가속도 계측 결과

이 활용 사례에서의 '가속도'의 경보 최소치 예

도입 기대 효과

베어링의 노후화를 검출할 수 있으므로 정지하기 전에

교환할 수 있습니다.

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

0.32G

1.35G

1호기  K6CM-VBM을 사용한 가속도 계측 결과

분해 수리 전
정상 동작 시의 계측값  0.25G

분해 수리 후
정상 동작 시의 계측값  0.11G

2호기  K6CM-VBM을 사용한 가속도 계측 결과

분해 수리 전
동작 주의 상태의 계측값      0.44G

분해 수리 후
정상 동작 시의 계측값  0.08G

풀리, 베어링, 벨트 등을 정기 교환

분해 수리 후 분해 수리 전 분해 수리 후 분해 수리 전

분해 수리 후 분해 수리 전 분해 수리 후 분해 수리 전

[G]

축 직경 38㎜×1800rpm
≒6.8×104

주의 이상 최소치 이상 최소치 주의

축 직경 D[mm]×회전수 N[rpm]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

×104

0.32G

1.35G

10.00

1.00

0.10

0.01

1호기

2호기

주의. 베어링 이상은 전류 종합 신진단을 통해 진동 쪽이 빠른 단계에서 이상을 

        검출할 수 있습니다. 단, 베어링 이상의 요인이 되는 부하의 이상은 전류 종합 

        진단이 적합합니다.
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II. 팬 계통 활용 사례

계측 대상 설비

냉각탑 팬

K6CM-CIM을 사용한 노후 정도 계측 결과

이 활용 사례에서의 '노후 정도'의 경보 최소치 예

도입 기대 효과

기간이 아니라 모터의 노후 정도로 유지보수 시기를 

추정할 수 있습니다.

유지보수 시기를 자동으로 알릴 수 있습니다.

전류[A] 계측 데이터 이상적인 사인파

2호기　전류 파형 데이터의 경우

2호기의
경우

1호기의
경우

2호기의
경우

1호기의
경우

정상 동작 시의 계측값  29 동작 이상 시의 계측값  71

정상 이상

분해 수리 전분해 수리 후

분해 수리 후

정상 동작 시의 계측값  32 동작 이상 시의 계측값  44
분해 수리 전

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

40

50

[초]

전류[A] 계측 데이터 이상적인 사인파

[초]

이상적인 사인파에서의 괴리 정도가 큼
30

25

20

15

10

5

00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
-5

-10

-15

-20

-25

-30

30

25

20

15

10

-5

-10

-15

-20

-25

-30

5

0

생산 설비로 보내는 냉각수를 식히는 장치

낮에 기온이 상승한 경우, 팬을 회전시켜 

핀을 냉각하여 냉각수의 온도를 낮춤

5.5kW/200V/4극

직입 구동 60Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

고장 모드 시간 경과에 따른 노후화

검출 파라메터 노후 정도, 가속도

진동･온도

전류 종합 진단

K6CM-VBM을 사용한 가속도 계측 결과

이 활용 사례에서의 '가속도'의 경보 최소치 예

도입 기대 효과

베어링의 노후화를 검출할 수 있으므로 정지하기 전에

교환할 수 있습니다.

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

0.32G

1.35G

1호기  K6CM-VBM을 사용한 가속도 계측 결과

분해 수리 전
정상 동작 시의 계측값  0.25G

분해 수리 후
정상 동작 시의 계측값  0.11G

2호기  K6CM-VBM을 사용한 가속도 계측 결과

분해 수리 전
동작 주의 상태의 계측값      0.44G

분해 수리 후
정상 동작 시의 계측값  0.08G

풀리, 베어링, 벨트 등을 정기 교환

분해 수리 후 분해 수리 전 분해 수리 후 분해 수리 전

분해 수리 후 분해 수리 전 분해 수리 후 분해 수리 전

[G]

축 직경 38㎜×1800rpm
≒6.8×104

주의 이상 최소치 이상 최소치 주의

축 직경 D[mm]×회전수 N[rpm]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

×104

0.32G

1.35G

10.00

1.00

0.10

0.01

1호기

2호기

주의. 베어링 이상은 전류 종합 신진단을 통해 진동 쪽이 빠른 단계에서 이상을 

        검출할 수 있습니다. 단, 베어링 이상의 요인이 되는 부하의 이상은 전류 종합 

        진단이 적합합니다.
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팬 

계
통

II. 팬 계통 활용 사례

계측 대상 설비

에어 핸들링 유니트(AHU)의
팬 모터

K6CM-VBM을 사용한 가속도 계측 결과

이 활용 사례에서의 '가속도'의 경보 최소치 예

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

0.37G

1.54G

도입 기대 효과

모터의 이상을 원격으로 검출할 수 있습니다.

베어링의 노후화를 검출할 수 있으므로 정지하기 전에 

교환할 수 있습니다.

[G]

축 직경 48㎜×1500rpm
≒7.2×104

주의 이상 최소치 이상 최소치 주의

축 직경 D[mm]×회전수 N[rpm]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

×104

0.37G

1.54G

동작 이상 시의 계측값 2.84G
이상한 소리가 나는 모터

10.00

1.00

0.10

0.01

실외기

실내

공조기

외기 처리기 실내 처리기

실외기

건물 외부에서 들어온 공기를 

쾌적한 온도와 습도로 조정한 후 

실내로 보내는 공조기

22kW/200V/4극

인버터 구동 50Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

진동･온도

0

0.5

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4

0.0 2.0 4.0 6.0 8.0 10.0 12.0

이동 평균: 없음

가
속

도
[G

]

측정 시간[시간]

고장 모드 시간 경과에 따른 

노후화

검출 파라메터 가속도

정상

주의

이상

III. 반송 계통 활용 사례

계측 대상 설비

승강 장치

K6CM-CIM을 사용한 노후 정도 계측 결과

정상 동작 시의 계측값

12

동작 이상 시의 계측값

29

이 활용 사례에서의 '노후 정도'의 경보 최소치 예

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

25

35

도입 기대 효과

전류값에는 나타나지 않는 이상을 검출할 수 있어서 

노후화를 미연에 방지할 수 있습니다.

지나치게 많은 추를 올렸을 때 등 부하의 이상을 

감지할 수 있습니다.

추를 올린 상태

추가 없는 상태(평균값)

추

모터 1대로 화물 등을 상하로

운반하는 승강 장치

5.5kW/200V/4극

직입 구동 50Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

부하 이상

고장 모드

노후 정도

검출 파라메터

0

2

4

6

8

10
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14

16

18

20

0

5

10

15

20

25

30

35

40

45

0.0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0

노후 정도

전류

전
류

[A
]

이동 평균: 없음

측정 시간[분]
노

후
 정

도

전류 종합 진단
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반
송 

계
통

II. 팬 계통 활용 사례

계측 대상 설비

에어 핸들링 유니트(AHU)의
팬 모터

K6CM-VBM을 사용한 가속도 계측 결과

이 활용 사례에서의 '가속도'의 경보 최소치 예

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

0.37G

1.54G

도입 기대 효과

모터의 이상을 원격으로 검출할 수 있습니다.

베어링의 노후화를 검출할 수 있으므로 정지하기 전에 

교환할 수 있습니다.

[G]

축 직경 48㎜×1500rpm
≒7.2×104

주의 이상 최소치 이상 최소치 주의

축 직경 D[mm]×회전수 N[rpm]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

×104

0.37G

1.54G

동작 이상 시의 계측값 2.84G
이상한 소리가 나는 모터

10.00

1.00

0.10

0.01

실외기

실내

공조기

외기 처리기 실내 처리기

실외기

건물 외부에서 들어온 공기를 

쾌적한 온도와 습도로 조정한 후 

실내로 보내는 공조기

22kW/200V/4극

인버터 구동 50Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

진동･온도

0

0.5

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4

0.0 2.0 4.0 6.0 8.0 10.0 12.0

이동 평균: 없음

가
속

도
[G

]

측정 시간[시간]

고장 모드 시간 경과에 따른 

노후화

검출 파라메터 가속도

정상

주의

이상

III. 반송 계통 활용 사례

계측 대상 설비

승강 장치

K6CM-CIM을 사용한 노후 정도 계측 결과

정상 동작 시의 계측값

12

동작 이상 시의 계측값

29

이 활용 사례에서의 '노후 정도'의 경보 최소치 예

경보 최소치(주의)

경보 최소치(이상)

25

35

도입 기대 효과

전류값에는 나타나지 않는 이상을 검출할 수 있어서 

노후화를 미연에 방지할 수 있습니다.

지나치게 많은 추를 올렸을 때 등 부하의 이상을 

감지할 수 있습니다.

추를 올린 상태

추가 없는 상태(평균값)

추

모터 1대로 화물 등을 상하로

운반하는 승강 장치

5.5kW/200V/4극

직입 구동 50Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

부하 이상

고장 모드

노후 정도

검출 파라메터
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[A
]
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 정
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전류 종합 진단
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기
타

IV. 기타 활용 사례

계측 대상 설비

건조기(분말을 분무 건조시키는 설비)

에어 블루밍을 모터로 회전시키면서 

공기를 분무하여 원추형 드럼의 내벽에 

분말이 쌓이지 않게 함

원추형 드럼의 내벽을 따라 롤러가 

부착되어 있음

1.5kW/200V/4극

직입 구동 50Hz

도입 기대 효과

설비 이상을 조기에 검출할 수 있으므로 생산 손실을 줄일 수 있습니다.

설비 이상 검출을 통해 생산 품질을 향상시킬 수 있습니다.

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

분말

벨트

계측 대상 모터

에어 블루밍

원추형 드럼

분말이 막힘

롤러

공기 분무

롤러

전류 종합 진단

전류 종합 진단

고장 모드 부하 이상

검출 파라메터 노후 정도

계측 대상 설비

균질기

도입 기대 효과

설비 이상을 조기에 검출할 수 있으므로 생산 손실을 줄일 수 있습니다.

설비 이상 검출을 통해 생산 품질을 향상시킬 수 있습니다.

액체

액체

피스톤식 펌프

V벨트

균질화 장치

접동

풀리
회전 운동을

피스톤 운동으로 변환
우유 등이 피스톤 
운동으로 변환되어 
물과 지방으로 분리되지 
않도록 균질한 유화 상태로 
만들어 교반시키는 장치

90kW/200V

직입 구동 50Hz

스타델타 기동

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

고장 모드 부하 이상(패킹 노후화)

검출 파라메터 노후 정도

IV. 기타 활용 사례

계측 대상 설비

우물 펌프

도입 기대 효과

기간이 아니라 모터의 노후 정도로 유지보수 시기를 

추정할 수 있습니다.

유지보수 시기를 자동으로 알릴 수 있습니다.

우물물을 퍼올리는 펌프

7.5kW/200V/4극

인버터 구동 25Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

시간 경과에 따른 노후화

고장 모드

노후 정도

검출 파라메터

전류 종합 진단

계측 대상 설비

밀봉기

반송의 동력이 되는 모터

음료 등의 캔에 덮개를 덮는 장치

2.2kW/200V/4극

인버터 구동 15Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

베어링 이상

고장 모드

가속도

검출 파라메터

도입 기대 효과

베어링의 흠집을 감지할 수 있습니다.

진동･온도
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기
타

IV. 기타 활용 사례

계측 대상 설비

건조기(분말을 분무 건조시키는 설비)

에어 블루밍을 모터로 회전시키면서 

공기를 분무하여 원추형 드럼의 내벽에 

분말이 쌓이지 않게 함

원추형 드럼의 내벽을 따라 롤러가 

부착되어 있음

1.5kW/200V/4극

직입 구동 50Hz

도입 기대 효과

설비 이상을 조기에 검출할 수 있으므로 생산 손실을 줄일 수 있습니다.

설비 이상 검출을 통해 생산 품질을 향상시킬 수 있습니다.

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

분말

벨트

계측 대상 모터

에어 블루밍

원추형 드럼

분말이 막힘

롤러

공기 분무

롤러

전류 종합 진단

전류 종합 진단

고장 모드 부하 이상

검출 파라메터 노후 정도

계측 대상 설비

균질기

도입 기대 효과

설비 이상을 조기에 검출할 수 있으므로 생산 손실을 줄일 수 있습니다.

설비 이상 검출을 통해 생산 품질을 향상시킬 수 있습니다.

액체

액체

피스톤식 펌프

V벨트

균질화 장치

접동

풀리
회전 운동을

피스톤 운동으로 변환
우유 등이 피스톤 
운동으로 변환되어 
물과 지방으로 분리되지 
않도록 균질한 유화 상태로 
만들어 교반시키는 장치

90kW/200V

직입 구동 50Hz

스타델타 기동

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

고장 모드 부하 이상(패킹 노후화)

검출 파라메터 노후 정도

IV. 기타 활용 사례

계측 대상 설비

우물 펌프

도입 기대 효과

기간이 아니라 모터의 노후 정도로 유지보수 시기를 

추정할 수 있습니다.

유지보수 시기를 자동으로 알릴 수 있습니다.

우물물을 퍼올리는 펌프

7.5kW/200V/4극

인버터 구동 25Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

시간 경과에 따른 노후화

고장 모드

노후 정도

검출 파라메터

전류 종합 진단

계측 대상 설비

밀봉기

반송의 동력이 되는 모터

음료 등의 캔에 덮개를 덮는 장치

2.2kW/200V/4극

인버터 구동 15Hz

설비의 세부 내용

모터 구동 조건

베어링 이상

고장 모드

가속도

검출 파라메터

도입 기대 효과

베어링의 흠집을 감지할 수 있습니다.

진동･온도



본 카탈로그에는 주로 모델 선정에 필요한 내용을 

게재하고, 사용상의 주의 사항 등은 게재하지 

않았습니다.

사용상의 주의사항 등 사용 시 필요한 내용에 

대해서는 반드시 사용 설명서를 읽어 보십시오.

본 카탈로그에는 주로 기종 선정에 필요한 내용이 기재되었으며, 사용상의 주의 사항 등은 기재되지 
않았습니다. 사용상의 주의 사항 등 사용할 때 필요한 내용은 반드시 사용 설명서를 읽어 보십시오.
본 카탈로그에 기재된 활용 사례는 참고용이므로 채택 시에는 기기 및 장치의 기능과 안전성을 확인하고 
사용하십시오.
본 카탈로그에 기재되지 않은 조건이나 환경에서 사용하거나, 원자력 제어, 철도, 항공, 차량, 연소 
장치, 의료용 기기, 오락 기계, 안전 기기, 기타 인명이나 재산에 큰 영향을 미칠 것이 예측되는 경우 등 
특히 안전성이 요구되는 용도에 사용하는 경우에는 당사가 의도한 특별한 제품 용도인 경우나 특별한 
합의가 있는 경우를 제외하고는 당사는 당사 제품에 대해 일체 보증하지 않습니다.
본 제품 중 외환 및 해외 무역법의 규정에 따라 수출 허가, 승인 대상 화물(또는 기술)에 해당하는 것을 
수출(또는 비거주자에게 제공)하는 경우에는 동법에 규정된 수출 허가, 승인(또는 직무 거래 허가)이 
필요합니다.
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