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애플리케이션 사례집

모터 상태 감시기기

K6CM시리즈

Pump system application

펌프계 애플리케이션

Transport system application

반송계 애플리케이션

Stirring system application

교반계 애플리케이션

Fan system application

팬계 애플리케이션
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モータ及び負荷の状態

絶縁劣化 絶縁破壊

ベアリングキズ ベアリング破壊

モータの劣化進行

負荷の劣化進行

劣化進行期 破壊期

K6CM-IS□（絶縁抵抗タイプ）【絶縁劣化】

K6CM-VB□（振動・温度タイプ）【加速度】

K6CM-CI□

　【劣化度】

K6CM-VB□（振動・温度タイプ）【速度】

K6CM-VB□（振動・温度タイプ）【速度】

K6CM
-VB□

（
振
動
・
温
度
タ
イ
プ
）【
温
度
】

K6CM
-CI□

（
電
流
総
合
診
断
タ
イ
プ
）【
過
電
流
】

（電流総合診断タイプ）
【劣化度】

注. 各機種の計測値は代表例です。

모터
절연 열화

모터
내부

모터
외부

고장 모드
시공기 운용기

운전 초기

그리스 열화

운전 초기조정

운전 초기

베어링 이상

회전축 이상

회전축 이상
●언밸런스
●미스얼라인먼트

●로터 ·

스테이터 이상

부하 이상
●캐비테이션
●장치 이상
●과부하

K6CM-CI□(전류 종합 진단 타입)【열화도】

K6CM-CI□(전류 종합 진단 타입)

설치 불량

센터링 불량

등

거치 불량

운전 조건 불량

부하부 불량

열화 진행과 고장 모드

검출하려는 고장 모드에 최적인 기종을 선정해 주십시오.
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モータ
絶縁劣化

モータ
内部

モータ
外部

故障モード
施工期 運用期

運転初期

グリス劣化

運転初期調整

運転初期

ベアリング異常

回転軸異常

回転軸異常
●アンバランス
●ミスアライメント

●ロータ・
　ステータ異常

負荷異常
●キャビテーション
●装置異常
●過負荷

K6CM-CI□（電流総合診断タイプ）【劣化度】

K6CM-CI□（電流総合診断タイプ）　　

設置不良
芯出し不良
など

据付不良
運転条件不良
負荷部不良

劣化進行と故障モード

検出したい故障モードに最適な機種を選定ください。

모터 및 부하의 상태

절연 열화 절연 파괴

베어링 흠집 베어링 파괴

모터의 열화 진행

부하의 열화 진행

열화 진행기 파괴기

K6CM-IS□(절연 저항 타입)【절연 열화】

K6CM-VB□(진동 · 온도 타입)【가속도】

K6CM-CI□

【열화도】

K6CM-VB□(진동 · 온도 타입)【속도】

K6CM-VB□(진동 · 온도 타입)【속도】

K
6C

M
-V

B
□

(진
동

·온
도

 타
입

)
【
온

도
】

K
6C

M
-C

I□
(전

류
 종

합
 진

단
 타

입
) 【

과
전

류
】

(전류 종합 진단 타입)

【열화도】

주. 각 기종의 계측값은 대표 예입니다.
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Ⅰ. 펌프계 애플리케이션

계측 대상 설비

차량 부품 세정용 펌프

세정용 펌프.
펌프를 모터로 구동하여
세정수를 세정조로 보내고 있다.

11kW/200V/4극
인버터 구동  60Hz

물을 흡입

모터

세정조

세정수를
계속 흘려보냄

펌프

K6CM-CICB

K6CM-CI□에 의한 열화도1 계측 결과

전류 파형 데이터 ※

정상 동작 시 계측값 동작 이상 시 계측값

이 애플리케이션에서의  「열화도1 」  경보 임계값 예

도입 기대 효과
펌프의 에어록 등 이상을 검출할 수 있어
열화로 정지해 버리기 전에 유지보수를 할 수 있습니다.

정 상 이 상

동작 이상: 펌프 내에 기포가 유입되어 에어록이 발생한 상태

설비 상세

모터 구동 조건

부하 이상(캐비테이션)

고장 모드

열화도1

검출 파라미터

파형이 흐트러져 있음

경보 임계값(주의)

경보 임계값(이상)

시간[ms] 시간[ms]

전
류

[A
]

전
류

[A
]

60

40

0 50 100 150 200 50 100 150 200

20

0

-20

-40

-60

60

40

20

0

-20

-40

-60

0

전류 종합 진단

※ K6CM에서 전류 파형 데이터를 출력할 수는 없습니다.
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Ⅰ. 펌프계 애플리케이션

계측 대상 설비

냉각수 순환 펌프

K6CM-VBM에 의한 가속도 계측 결과

이 애플리케이션에서의  「가속도 」  경보 임계값 예

경보 임계값(주의)

경보 임계값(이상)

도입 기대 효과
베어링의 그리스 열화나 건조, 이물질 혼입을
검출할 수 있습니다.

진동 센서
설치 위치

동작 이상 시 계측값 1.5G 이상
베어링부의 윤활유 부족

정상 동작 시 계측값 0.6G 정도

0.99G

4.08G

축경D[mm]×회전수N[rpm]

축경85㎜×1560rpm
≒13.3×10 4

10.00

1.00

0.10

0.01
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18

주의 이상 임계값 이상 임계값 주의

20

냉각수를 설비에 순환시키는 펌프.

110kW/380V/4극
인버터 구동  52Hz

설비 상세

모터 구동 조건

베어링 이상

고장 모드

가속도

검출 파라미터

진동 · 온도

측정 시간［시간］

가
속

도
［

G
］

정상

주의

이동 평균: 없음
이동 평균: 16회

이 타이밍에
윤활유를 주유

AI번
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Ⅰ. 펌프계 애플리케이션

계측 대상 설비

유압 펌프

K6CM-CI□에 의한 열화도1 계측 결과

열화도1 로그 데이터

정상 동작 시 계측값 동작 주의 상태의 계측값

이 애플리케이션에서의  「열화도1 」  경보 임계값 예

도입 기대 효과
기간이 아니라 모터의 열화 정도로 유지보수 시기를
수 있습니다.

추정할 

유지보수 시기를 자동으로 알릴 수 있습니다.

정 상 주 의

10년 이상 전에 설치한 펌프설치한 직후의 펌프

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

펌프

유압 실린더

방향 전환 밸브

피스톤

오일 탱크

전류 종합 진단

유압 설비의 유압 펌프 구동 모터.

37kW/200V/6극
직입  60Hz
※유압 일정 상태에서 계측

설비 상세

모터 구동 조건

경년 열화

고장 모드

열화도1

검출 파라미터

0 2 4 6 8 10
측정 시간[분]

0 2 4 6 8 10
측정 시간[분]

약 10분간 평균값：47약 10분간 평균값：32

이동 평균：8회이동 평균：8회

열
화

도

열
화

도

정상

이상

주의주의

정상

이상

주의

AI번
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Ⅰ. 펌프계 애플리케이션

K6CM-CI□에 의한 열화도1 계측 결과

정상 동작 시 계측값 동작 주의 상태의 계측값

이 애플리케이션에서의  「열화도1 」  경보 임계값 예

도입 기대 효과
육안 점검 등이 어려운 설비에 대한 예방 보전이 가능해
집니다.
또한 기간이 아니라 모터의 열화 정도로 유지보수
추정할 수 있습니다.

시기를 

유지보수 시기를 자동으로 알릴 수 있습니다.

정 상 주 의

10년 이상 전에 설치한 펌프2년 전부터 설치한 펌프

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

전류 종합 진단

계측 대상 설비

우물 펌프

우물물을 퍼 올리는 펌프.

7.5kW/200V/4극
인버터 구동  25Hz

설비 상세

모터 구동 조건

경년 열화

고장 모드

열화도1

검출 파라미터

열화도1 로그 데이터

측정 시간［분］

열
화

도

측정 시간［분］

이동 평균：32회

열
화

도

이동 평균：32회

정상

이상

주의주의

정상

이상

주의주의

AI번
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Ⅱ. 팬계 애플리케이션

계측 대상 설비

오븐 냉각용 팬 모터

금속 캔 건조용 오븐의
냉각용 팬.

18.5kW/200V/4극
인버터 구동  30Hz

설비 상세

모터 구동 조건

K6CM-VBM에 의한 가속도 계측 결과

이 애플리케이션에서의 임계값 예

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

도입 기대 효과
기간이 아니라 모터의 열화 정도로 유지보수 시기를
수 있습니다.

추정할 

유지보수 시기를 자동으로 알릴 수 있습니다.

축경 48㎜×900rpm
≒4.3×10 4

주의 이상 임계값 이상 임계값 주의

축경 D[mm]×회전수 N[rpm]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

0.13G

0.57G

계측 대상 모터

10.00

1.00

0.10

0.01

진동 · 온도

경년 열화

고장 모드

가속도

검출 파라미터

가
속

도
[G

]

이동 평균：없음

측정 시간［분］

7년 전에 유지보수한 모터의 계측값

1.25G
이상값

정상

주의

이상

AI번
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Ⅱ. 팬계 애플리케이션

도입 기대 효과
모터의 이상을 원격으로 검출할 수 있습니다.
베어링의 열화를 검출할 수 있어 고착되기 전에
교환할 수 있습니다.

계측 대상 설비

악취 가스 처리 설비의
탈취 팬

K6CM-VBM에 의한 가속도/속도 계측 결과

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

이 애플리케이션에서의 임계값 예

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

정상 동작 시 계측값 

0.15G
동작 이상 시 계측값 

1.30G
이상음이 나는 모터정상품

정상 동작 시 계측값 

1.9mm/s
동작 이상 시 계측값 

2.9mm/s
이상음이 나는 모터정상품

축경 48㎜×1500rpm
≒7.2×10 4

주의 이상 임계값 이상 임계값 주의

축경 D[mm]×회전수 N[rpm]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

0.37G

1.54G

깨끗한
공기

저농도
악취 가스

활성탄 흡착

활성탄 흡착탑

탈취 팬

미스트 제거

10.00

1.00

0.10

0.01

가속도 계측 결과

속도 계측 결과

가속도 경보 임계값 예

속도 경보 임계값 예

진동 · 온도

악취 가스 처리 설비의 탈취 팬.
악취 성분을 활성탄으로 제거하여,
깨끗한 공기로 외부에 배출하기 위한 팬.

22kW/400V
직입 구동  50Hz

설비 상세

모터 구동 조건

고장 모드 경년 열화

검출 파라미터 가속도, 속도

진동 속도의 rms값
15kW 이하
소형 기계

15kW～75kW
중형 기계

임계값 주의

임계값 주의

높은 강성 기초
대형 기계

유연한 강성 기초
대형 기계 판정

정상

주의

이상

AI번
역
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0.37G
1.54G

[G]

×104

2.84G

0

0.5

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4
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팬
계

Ⅱ. 팬계 애플리케이션

계측 대상 설비

에어 핸들링 유닛（AHU）의
팬 모터

K6CM-VBM에 의한 가속도 계측 결과

이 애플리케이션에서의  「가속도 」  경보 임계값 예

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

도입 기대 효과
모터의 이상을 원격으로 검출할 수 있습니다.
베어링의 열화를 검출할 수 있어 고착되기 전에
교환할 수 있습니다.

축경 48㎜×1500rpm
≒7.2×10 4

주의 이상 임계값 이상 임계값 주의

축경 D[mm]×회전수 N[rpm]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

0.37G

1.54G

동작 이상 시 계측값
이상음이 나는 모터

10.00

1.00

0.10

0.01

실외기

실내

공조기

외기 처리기 실내 처리기

실외기

건물 외부에서 받아들인 공기를
쾌적한 온도 · 습도로 조정한 후
실내로 보내는 공조기.

22kW/200V/4극
인버터 구동  50Hz

설비 상세

모터 구동 조건

진동 · 온도

이동 평균：없음

가
속

도
[G

]

측정 시간［시간］

고장 모드 경년 열화

검출 파라미터 가속도

정상

주의

이상

AI번
역
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Ⅱ. 팬계 애플리케이션

계측 대상 설비

냉각탑 팬

K6CM-CI□에 의한 열화도1 계측 결과

이 애플리케이션에서의  「열화도1 」  경보 임계값 예

도입 기대 효과
기간이 아니라 모터의 열화 정도로 유지보수 시기를
수 있습니다.

추정할 

유지보수 시기를 자동으로 알릴 수 있습니다.

전류[A] 계측 데이터 이상적인 정현파
2호기　전류 파형 데이터의 경우

2호기의
경우

1호기의
경우

2호기의
경우

1호기의
경우

정상 동작 시 계측값 동작 이상 시 계측값

정 상 이 상

오버홀 전오버홀 후

오버홀 후

정상 동작 시 계측값 동작 이상 시 계측값
오버홀 전

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

[초]

전류[A] 계측 데이터 이상적인 정현파

[초]

이상적인 정현파로부터의 괴리 정도가 크다30

25

20

15

10

5

00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
-5

-10

-15

-20

-25

-30

30

25

20

15

10

-5

-10

-15

-20

-25

-30

5

0

생산 설비로 보내는 냉각수를 식히는 장치.
낮에 기온이 상승한 경우 팬을
돌려 핀을 식혀 냉각수 온도를 낮춥니다.

5.5kW/200V/4극
직입 구동 60Hz

설비 상세

모터 구동 조건

고장 모드 경년 열화

검출 파라미터 열화도1, 가속도

진동 · 온도
전류 종합 진단

AI번
역
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0.32G
1.35G

 0.44G

[G]

×104

팬
계

K6CM-VBM에 의한 가속도 계측 결과

이 애플리케이션에서의  「가속도 」  경보 임계값 예

도입 기대 효과
베어링의 열화를 검출할 수 있어, 고착되기 전에
교환할 수 있습니다.

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

1호기 K6CM-VBM에 의한 가속도 계측 결과

오버홀 전

정상 동작 시 계측값 0.25G
오버홀 후

정상 동작 시 계측값 0.11G

2호기 K6CM-VBM에 의한 가속도 계측 결과

오버홀 전
동작 주의 상태 계측값

오버홀 후

정상 동작 시 계측값 0.08G

풀리, 베어링, 벨트 등을 정기 교환

축경38㎜×1800rpm
≒6.8×10 4

주의 이상 임계값 이상 임계값 주의

축경D[mm]×회전수N[rpm]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

0.32G

1.35G

10.00

1.00

0.10

0.01

1호기

2호기

주. 베어링 이상은 전류 종합 진단보다 진동 쪽이 이른 단계에서 이상을 검출할 수 있습니다.
단, 베어링 이상의 요인이 되는 부하의 이상은 전류 종합 진단이 적합합니다.

AI번
역

오버홀 후 오버홀 전 오버홀 후 오버홀 전

오버홀 후 오버홀 전 오버홀 후 오버홀 전
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Ⅱ. 팬계 애플리케이션

오버홀 후（이동 평균 32회）

오버홀 전（이동 평균 32회）

오버홀 후（이동 평균 32회）

오버홀 전（이동 평균 32회）

측정 시간[min] 측정 시간[min]

열
화

도
1

열
화

도
2

정상

이상

주의

정상

이상

주의

계측 대상 설비

열 배출용 팬

K6CM-CI□에 의한 열화도1, 2 계측 결과

이 애플리케이션에서의  「열화도1, 2 」  경보 임계값 예

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

실내 설비에서 발생한 열을
실외로 내보내는 팬

2.2kW/200V/4극
직입 구동 60Hz

설비 상세

모터 구동 조건

풀리의 마모
（V벨트가 미끄러져, 이음 발생）

고장 모드

열화도1, 2

검출 파라미터

동작 이상 시 계측값 동작 이상 시 계측값

정상 동작 시 계측값 정상 동작 시 계측값

열화도1 로그 데이터

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

열화도2 로그 데이터

열화도1 경보 임계값 예 열화도2 경보 임계값 예

전류 종합 진단

AI번
역
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10
오버홀 후

K6CM-CI2M에 의한 열화도1 계측 결과

도입 기대 효과
V벨트나 풀리의 열화를 검출할 수 있어,
유지보수 시기를 자동으로 알릴 수 있습니다.

벨트와 풀리가 마찰에 의해 마모되어 있다 벨트와 풀리의 본래 위치 관계

오버홀 전 오버홀 후

오버홀 전

4초간의 전류 파형 데이터

확대

오버홀 후에는
파형의 결손이 해소되어 있다

전
류

/A

시간/s

전
류

/A

시간/s

AI번
역
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Ⅱ. 팬계 애플리케이션

도입 기대 효과
모터의 이상을 원격으로 검출할 수 있습니다.
베어링, 팬（날개）의 열화를 검출할 수 있어,
록, 고장나기 전에 교환할 수 있습니다.

1년 전 설치 블로어

6년 전 설치 블로어

계측 대상 설비

압력 조정용 블로어

K6CM-VBM에 의한 가속도/속도 계측 결과

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

이 애플리케이션에서의 임계값 예

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

정상 동작 시 계측값 

0.79G
동작 주의 시 계측값 

0.96G
6년 전에 설치한 블로어1년 전에 설치한 블로어

정상 동작 시 계측값 

1.18mm/s
정상 동작 시 계측값 

1.70mm/s
6년 전에 설치한 블로어1년 전에 설치한 블로어

가속도 계측 결과

속도 계측 결과

가속도 경보 임계값 예

속도 경보 임계값 예

저장용 탱크 내 압력을 조정하는 블로어

3.4kW/200V/2극
인버터 구동  65Hz

설비 상세

모터 구동 조건

경년 열화

고장 모드

가속도, 속도

검출 파라미터

정상

주의

가
속

도
[G

]

계측 시간［min］

진동・온도

축경30㎜×3900rpm
＝11.7×10 4

축경D[mm]×회전수N[rpm] ×104

주의 이상 임계값 이상 임계값 주의

AI번
역
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Ⅲ. 반송계 애플리케이션

계측 대상 설비

승강 장치

K6CM-CI□에 의한 열화도1 계측 결과

정상 동작 시 계측값 

12

동작 이상 시 계측값 

29

이 애플리케이션에서의  「열화도1 」  경보 임계값 예

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

도입 기대 효과
전류값에는 나타나지 않는 이상을 검출할 수 있어,

열화를 미연에 방지할 수 있습니다.
과도한 무게추가 실렸을 때 등, 부하의 이상을 감지할 수 있습니다.

무게추를 실은 상태

무게추 없는 상태（평균값）

무게추

1대의 모터로 화물 등을
상하로 운반하는 승강 장치.

5.5kW/200V/4극
직입 구동  50Hz

설비 상세

모터 구동 조건

부하 이상

고장 모드

열화도1

검출 파라미터

열화도

전류

전
류

［
A

］

이동 평균：없음

측정 시간［분］

열
화

도

정상

주의

이상

전류 종합 진단

AI번
역
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Ⅲ. 반송계 애플리케이션

계측 대상 설비

반송 컨베이어

K6CM-CI□에 의한 열화도1 계측 결과

이 애플리케이션에서의  「열화도1 」  경보 임계값 예

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

도입 기대 효과
컨베이어 벨트 뒷면에 이물질 등이 부착되거나,
열화되어 정지해 버리기 전에 수선・교환할 수 있습니다.

완성된 제품을 반송하는 컨베이어.
컨베이어 벨트를 모터로 구동하여,
제품을 출하장으로 운반하고 있다.

0.75kW/200V/4극
직입 구동  60Hz

설비 상세

모터 구동 조건

정 상 이 상

고장 모드 컨베이어 벨트의 이물질 끼임

검출 파라미터 열화도1

열화도1 계측 결과

정상 동작 시 계측값 동작 이상 시 계측값
벨트에 이물질이 끼어 원활하게 움직이지 않는 상태제품 반송 중

전류 종합 진단

4초간의 전류 파형 데이터

전류 파형의
진폭이 흐트러져 있다

확대 확대

측정 대상 모터

AI번
역
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Ⅳ. 교반계 애플리케이션

계측 대상 설비

드라이어（분말을 분무 건조하는 설비）

에어 분사용 배관을 모터로 회전시키면서
에어를 분무하여, 원뿔형 드럼의 내벽에
분말이 쌓이지 않도록 하고 있습니다.
원뿔형 드럼의 내벽을 따라가도록,
롤러가 부착되어 있습니다.

1.5kW/200V/4극
직입 구동  50Hz

설비 상세

모터 구동 조건

분말

벨트

계측 대상 모터

에어 분사용 배관

원뿔형 드럼

분말 쌓임

롤러

에어 분무

롤러

고장 모드 부하 이상

검출 파라미터 열화도1

정상 동작 시 모터 수치 동작 이상 시 모터 수치

정 상 이 상

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

전류 종합 진단

K6CM-CI□에 의한 열화도1 계측 결과

이 애플리케이션에서의  「열화도1 」  경보 임계값 예

도입 기대 효과
가이드 롤러가 마모되어 지름이 작아지면, 드라이어
벽면에의 설치 면적이 바뀌어, 에어 분사 배관이 크게 흔들리고,
축부, 에어 배관에의 부하 증가로 파손으로 이어집니다.
상기와 같은 트러블을 미연에 방지할 수 있습니다.

롤러에 분말이 막혀, 롤러가 회전하지 않는 상태롤러가 정상적으로 회전하고 있는 상태

전류 파형 데이터
전류[A] 계측 데이터 이상적인 정현파

[초]

전류[A] 계측 데이터 이상적인 정현파

이상적인 정현파로부터의 괴리 정도가 큼10
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Ⅳ. 교반계 애플리케이션

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

전류 종합 진단

K6CM-CI□에 의한 열화도1 계측 결과

이 애플리케이션에서의  「열화도1 」  경보 임계값 예

도입 기대 효과
설비 이상을 조기에 검출할 수 있어, 생산 로스를 저감할 수 있습니다.
설비 이상 검출을 통해, 생산 품질을 향상할 수 있습니다.

계측 대상 설비

호모지나이저
액체

액체

피스톤식 펌프

V벨트

균질화 장치

습동

풀리
회전 운동을
피스톤 운동으로 변환

우유 등이,
물과 지방으로 분리되지 않도록,
균질한 유화 상태로 만들어,
교반시키는 장치.

90kW/200V
직입 구동  50Hz
스타델타 기동

설비 상세

모터 구동 조건

고장 모드 부하 이상（패킹 열화）

검출 파라미터 열화도1

①정상 동작 시 모터 수치

74
패킹 신품

②동작 주의 상태 모터 수치 

79
교환 대상 상태

③동작 이상 시 모터 수치    

84
패킹 손상 상태

이동 평균：없음 이동 평균：32회

①패킹
신품

열화도 평균값
75

열화도 평균값

열화도 평균값
84

②패킹
교환 시기품

②패킹
손상품

이상이상주의정상

측정 시간［분］

열
화

도

AI번
역
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Ⅳ. 교반계 애플리케이션

이상

주의

계측 대상 설비

저장 탱크의 교반기

탱크 내 저장 물질을 교반하기 위한 장치

0.4kW/200V/４극
직입 구동  60Hz

설비 상세

모터 구동 조건

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

K6CM-CI2M에 의한 열화도1, 2 계측 결과

이 애플리케이션에서의  「열화도1, 2 」  경보 임계값 예

도입 기대 효과
모터에서 거리가 있는 축 부분의 이상 · 부하
상태 변화를 검출할 수 있습니다.

교반 날개 고정 불량고장 모드

동작 주의 시 계측값 

36
동작 이상 시 계측값 

42
축 흔들림＋날개 고정 나사 풀림

날개가 탱크 바닥에 낙하한 상태
축 흔들림이 발생한 상태

동작 주의 시 계측값 

34
동작 이상 시 계측값 

92
축 흔들림＋날개 고정 나사 풀림

날개가 탱크 바닥에 낙하한 상태
축 흔들림이 발생한 상태

열화도1 계측 결과

열화도2 계측 결과

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

「열화도1 」  경보 임계값 예

「열화도2 」  경보 임계값 예

검출 파라미터 열화도1, 열화도2

열화도2：34

열화도2：92

날개 고정 상태

날개 낙하 후

날개 낙하 후에는 무게중심 위치가 바뀌어 축 어긋남이나 편심의 영향도 증가

축 어긋남이나 편심의 특징이 나타나는 주파수대에 피크가 나타나 있음

전류 종합 진단

열
화

도

계측 시간［min］

열화도1：42

열화도1：36이동 평균값

날개 고정 상태 날개 낙하 상태AI번
역
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Ⅳ. 교반계 애플리케이션

정상 동작 크리프 현상 발생 교환 후

열화도

계측 대상 설비

캔 시머

음료 등의 캔에 뚜껑을 씌우는 장치

30kW/400V/4극
인버터 구동 60Hz
회전수 1800rpm

설비 상세

모터 구동 조건

고장 모드 크리프 현상

검출 파라미터 열화도1

동작 이상 시 계측값

경보 임계값（주의）

경보 임계값（이상）

K6CM-CI□에 의한 열화도1 계측 결과

이 애플리케이션에서의  「열화도1 」  경보 임계값 예

도입 기대 효과
크리프 현상은 아래와 같은 요인으로 발생하기 때문에,
방치하면 큰 트러블로 이어질 가능성이 있습니다.
트러블 발생 전에 대처할 수 있습니다.
・이상 온도 상승　・과대 하중
・끼워맞춤부의 죔새 부족

크리프 현상이 발생한 상태

정상 동작 시 계측값
베어링, 베어링 케이스, 샤프트 교환 후

전류 종합 진단

AI번
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